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Electrode Enrobée Spezial Lincoln - 2,5 x
350 T
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Electrode basique a double enrobage (assimilable a une
électrode rutile), particuliérement adaptée pour le soudage en
position. Faible tension d’amorcage. Le laitier se détache
facilement. Emploi général pour acier ayant une rupture
inférieure a 550 Mpa.

CARACTERISTIQUES :

Résiliences élevées jusqu'a -30°C.

Dépbt exempt de porosité et de bonne qualité radiologique.
Une soudabilité optimale en courant alternatif requiert une
tension d'amorcgage de 65V.

Convient aux passes de racine en cas d'écartements
importants et au soudage en position. Le laitier vitreux
s'élimine facilement.

NORMES :
ENISO 2560-A : E38 3B 12 H10. AWS A-5.1: E 7016-H8.

POINTS FORTS

arc trés stable, insensible aux effets du soufflage d'arc.

g x long.mm 2,5 x 350
Electrodes/étui 200

INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES

Norme CE Non
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