Profils et Accessoires de portes de placard

P700-P710

Présentation

Composants principaux

Hauteur maxi: 2600mm  Largeur mini/maxi: 500-1100mm
Remplissages: - Mélaminé: 19mm

— Mélaminé + (miroir ou verre): 15+4mm
Finitions profils : aluminium anodisés, laqués, polis et chromaté.
Platine roue: roulement a billes de précision étanche a la
poussiere avec un bandage de g42.
Systéme antidéraillement.
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Profils et Accessoires de portes de placard
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Hauteur H =

Fiche de débits
(sans traverses)
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Hauteur Longueur
sans jeu panneau

Largeur L =

A) Débit panneau (Ep = 15 ou 19mm)

« Y (Longueur du panneausans frein amortisseur ) = H-50mm
« Y (Longueur du panneauavec frein amortisseur ) = H-50mm

« X (Largeur du panneau)
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B) Débit Aluminium

- Rail haut = L (Longueur fagade).........ccvuereneinnensersennsensessessessesssssnens
- Rail bas =L (Longueur fagade)..........ceeerceenrnenecsrcsesrssssssssssessenens

- Poignée =Y (Panneau)

. Corniere = X-28 mm......
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.............................................................................

C) Débit miroir

- Longueur =Y-2 mm
- Largeur = X-2 mm
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Profils et Accessoires de portes de placard

P700-P710

Facades japonaises

Fiche de débits
(avec traverses)

1 traverse 2 traverses 3 traverses

N

,ﬂ L

Y (Longueur panneau)= X (Largeur panneau)=
A Calcul de Y et X page précédente

4 traverses

hauteur du
bandeau a préciser

'

hauteur a
préciser

2 traverses
calcul spécifique

RESULTAT| Quantité

A) Débit remplissage (Ep = 15 ou 19mm)

« Yr (Longueur du rempIissa%le())a\é;ézdreng;SI?S?abgr:Sde traverses)

« Xr (Largeur du remplissage) = X (Largeur du panneau).........cc.ccceeeee..

B) Débit Aluminium
. Traverse intermédiaire 7 ou 23 mm = Xr- 32 MMu..eveereerereeeeneeeene

C) Débit miroir
« LONGQUEUTN = Y12 MMccuiiriirrecirerieeiseensesessseessesessasessssessssasesssssssssens

e LArgeur = Xr-2 MM reeniesineensesessssessssssssssesssssssssssssssssssssssssssens
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Profils et Accessoires de portes de placard

P700-P710

Adaptations spéciales

Facade en pan coupé avec guidage sous tablette
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Solution1 : Porte sans guidage sous tablette Solution2 : Porte avec guidage sous tablette

1/3 de largeur et minimum 200 mm
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Facade avec serrure a bascule en applique
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Profils et Accessoires de portes de placard

P700-P710

Fixation des platines panneau

Usinage et percages ——

Percage des rails et corniere

D=5mm
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Détail de positionnement des profils

o —

[ Mise en place
R Guide haut 2 de la bande de chant
Profil poignée Profil corniere mélaminée 24 mm ep=0.3mm

Détail de positionnement du frein amortisseur et/ou lames frein

Panneau

Frein .-~ Profit” )
amortisseur poignée -~

Lame frein enrobé

Fixation avec le .
Equerre . Lame frein
rail haut

NN ) .-Profi Fixation avec
’ le guide haut

Fixation du frein
amortisseur sur
I'arriére du paneau

poignée
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Verre laqué
blanc ep=4mm
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Nettoyage du panneau Mise en place des Nettoyage et mise
et mise en place de baguettes entre en place du miroir

I'adhésif spécial I'adhésif sur les baguettes

Collage d’un miroir ou verre laqué

Retrait périphérique du verre
par rapport aux bords
du panneau

Retrait des baguettes Achévement du collage @
et collage du miroir miroir en pressant

en surface

Collage d'un revétement décoratif

Nettoyage du panneau @ :

puis mise en place du
revétement décoratif

Affleurage du
revétement par rapport
au bord du panneau

Achévement du collage
en pressant en surface

Retrait du film
protecteur du
revétement décoratif
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Profils et Accessoires de portes de placard

P700-P710

Profils et accessoires

. L s
Rail haut = Code Finitions
‘ 9% Anodisés: satiné argent
Laqués: blanc, noir
X 514 m RH96
Brossé: inox
Rail bas S Code Finitions
Anodisés: satiné argent
Laqués: blanc, noir
514m RB65
ei Brossé: inox
Poignée P700 —— Code Finitions
|2 | Anodisés: satiné argent
Laqués: blanc, noir
39 514m P700
Brossé: inox
Poignée P710 == Code Finitions
20
Anodisés: satiné argent
Laqués: blanc, noir
2 E 514 m P710
Brossé: inox
Corniére balais S Code Finitions
18 Anodisés: satiné argent
—
Laqués: blanc, noir
17 514m CCLA
Brossé: inox
Traverse intermédiaire —— Code Finitions
24 Anodisé: satiné argent
—
Laqués: blanc, noir
514m TI19
23
7I Brossé: inox
Roue compléte avec écrou Lame ressort frein/enrobé Guide haut Balai guide haut Vis de réglage 4x20
GUIDHAUT 96 JB48/500/D3 VISREGL
Joint cache vis noir / gris Double face (0.23mm) Vis platine 4x16
Possibilitéd'avoirunKit2roues ‘
pour un vantail (KITROUPRO)
ROUPROECO FREIN / FREINENROB JTOP / JTOPGR DBFACE VIS4/16
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