Multi procédés

sosueall E.MULTIWELD 220-4 XL

Ref. 089945
20 [> 200A INVEST IN THE FUTURE

INVERTER

4 en 1, le EEMULTIWELD 220-4 XL, est un générateur multi procédés capable d’effectuer les travaux de
soudage en MIG/MAG (avec ou sans gaz), TIG DC et MMA avec une grande précision. Il bénéficie de 9 synergies
de soudage pour faciliter la mise en oeuvre et assurer I'assemblage de toles de 0,6 a 6 mm dans toutes les
positions. Polyvalent, mais aussi doté d’'une alimentation monophasée a technologie PFC/FV, il représente
le parfait allié en atelier ou sur chantier.

3 PROCEDES DE SOUDURE

e MIG-MAG L

- Moteur 4 galets : bobines de @ 200 et g 300 mm. = "“fre avec:

- Réglable en manuel ou en synergique. v . = - cable de masse (2,50 m)

- Fonctions SPOT et DELAY disponibles. .\ , - E%rrizee?:grrong(zz i?)A Gm

- Peut souder des toles de 0,6 a 6 mm d’épaisseur.

Acccesoires (en option)

-
Torche TIG
SR17 DB - Air
4 m (087583)
4 m (087521)

L

o TIG '
- Soudage en TIG DC et amorgage en TIG Lift grace \Q

a la torche TIG a connecteur EURO.
- Post Gas et Downslope (évanouissement de I'arc) | Y .\ &
réglables. \ ‘

e MMA

- Soude différents types d'électrodes enrobées jusqu'au g *

5mm (rutile, basique, inox, acier, fonte).

- Hot Start réglable (0 a 100%) : facilite 'amorcage et se regle
en fonction du type de métal.

- Arc Force réglable (0 a 100%) : régule les écarts de longueur Chario 4 m2 Chariot 4 m2
d‘arc. (037489) (040281)

- Anti-sticking : réduit les risques de collage de I'électrode en
cas de contact avec la piéce.

SYNERGIES EN MIG-MAG Synergies proposées :

» Calcul automatique de la vitesse fil Trpede gy Fe | AMg5 Inox Filfourré CuSi3 = CuAl8  AISi5 | AISi12

et de la tension selon : e
Procédé | MAG MAG MIG MAG MAG MIG MIG MIG MIG
o ) Ar+C02 | CO2 A r+C0? 2% ’ A A A A
- le type et le diamétre du fil ; oz | i A T ¢ i i i i
- I'épaisseur a souder ;
- le gaz utilisé ; o possivle | 007081 06-98 19810 08-10 209 08 0.8 1.0 1.0
- la position de soudage. . : : :
P g d:";'ﬂggs toutes | toutes | toutes | toutes | toutes | toutes | toutes | toutes | toutes
’ . I . ge
* Réglage manuel possible : vitesse de fil
et longueur d'arc.
ALIMENTATION HIGH TECH
Flexible Economique Sécuriseé
m FLEXIBLE VOLTAGE ﬁ POWER FACTOR CORRECTION 30% d'énergie économisée PYPTY proTEC 400
, . - La technologie PFC supprime
ls-jrpsigelsli;?rﬁtlorri\sns VithoutPre . PrC o les pics et régule le courant Supporte des variations de
530V- 16 A zu 1p10 s 30%  dalimentation. Favorise aussi tension ponctuelles ou perma-
85V 265V /35 p"mame en utili- S Jutilisation de rallonges ou de nentes sur le réseau électrique
& - sation intensive et sur groupes électrogénes et contri- jusqu'a 400 V (foudre, groupe
--=-=-- - rllonaes de charier * * bue & obtenir une meilleure électrogéne, charges de déles-
(100n?) stabilité du courant pendant la tage...).
' phase de soudage.
Lo U O  ivany ENO7EL g o
gmm Originalausstatung / (40°C) . h
-.: MMA TIG equipamiento de fabrica MIG | °° @
50/60 I L min > max NO Electronic - A X P rover Gonaor
Hz [> e GAS 200 300 Control (60%) (12 m:x) cm/kg B
150A
110V 1~ 32A 20-130A  20-160A 20-150A 100A
SEAEIRAN zx, vagm | 2
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